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' IH 9 RUMLBI GHVVWWYV 730

= Ideale Integration der Wartungsvorgange in den Produktionsplan

= Uberblick tiber alle Wartungstermine

. Einfache Abbildung aller individuellen WartungsmafB3nahmen

- Individuelle Gestaltung der Wartungsplane

- Einfache und flexible Verbuchung uber Web-GT oder Web-Oberflache
=  Transparenz in der Werkshalle durch TPM Monitor

= Digitalisierung von Anforderungen zur GPM

=  Automatisierte Berichte

=  Digitalisierung von Eskalationsszenarien

=  Optimierung von Kommunikation und Wegen

| Predicitve Wartung
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